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Kam gre globailni razvoj? Industrija 4.0

4. INDUSTRIJSKA REVOLUCIJA

Jedro: napredne proizvodne in informacijsko-komunikacijsI;e tehnologije in
00" sposobnost njihove organizacije in kontrole.
o . .
- Globalni razvoj zahteva kakovostne
INZENIRJE PROIZVODNEGA STROJNISTVA
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Vodenje procesov

= nacrtovanje

= jzvedba in upravljanje
= nadzor in analiza

= jzboljsave

Kljuéna beseda: Avtomatizacija
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Potrebe po diplomantih s podrocCja proizvodnega strojnistva

TOP sluzbe v industriji
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Na katera vprasanja odgovarja diplomant smeri
PROIZVODNE TEHNOLOGIJE IN SISTEMI?
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Kako pristopiti — razvoj obdelovalnih procesov z racunalniskimi orodji

Laboratorij za inteligentne obdelovalne sisteme
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Siemens NX for Manufacturing
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Kako in s ¢im izdelati — nase tehnologije

Laboratorij za prilagodljive obdelovalne sisteme

DOOSAN

Lynx 220LM

Zoller: sistem za merjenje in
nastavljanje rezalnih orodij

Doosan Lynx 220LM: visoko-produktivni struzilni center
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Kako in s ¢im izdelati — nase tehnologije
Laboratorij za odrezavanje

Fleksibilne modularne vpenjalne priprave Halder
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Kako in s ¢im izdelati — nase tehnologije

Laboratorij za dodajalno izdelavo

Formiga 5100: 3D Stroj za vakuumsko MPC 100KSA: Stroj za
tiskalnik litje tlacno litje
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Kako in s ¢im izdelati — nase tehnologije
Laboratorij za robotizacijo

. ACMA XR701 ABB IRB 1200

KUKA KRC1 KR15-2
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Kako in s ¢im izdelati — nase tehnologije
Laboratorij za mehatroniko
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Elektro pnevmatski sistemi Elektro hidravli¢ni sistemi Vizualni nadzor procesov
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Kako in s ¢im izdelati — nase tehnologije

Laboratorij za oljno hidravliko

Hidravlika in pnevmatika
Testiranje hidravlic¢nih tekocin

Racunalniske simulacije tekocCin
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On-line monitoring hidravlicnih tekocin

Racunalnisko podprto
nacrtovanje
hidravli¢nih rezervoarjev
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Kako upravljati proizvodne sisteme?

Laboratorij za nacrtovanje proizvodnih sistemov in
Laboratorij za simulacije diskretnih sistemov
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Kako upravljati proizvodne sisteme?
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idejna zasnova
projektiranje in konstruiranje izdelka 3wks Thug7s
izdelava potrebne dokumentacije 3wks Thu2879
= MARKETING 25days  Thu19.8.9:
opredelitev cilinega tefiséa 2wks Thu1989
raziskava triisda 2wks Thu299
identifikacija in analiza konkurentov 1wk Thu299
prouéitev potencialnih kupcev 2wks  Thu299
izdelava prospekta 1wk Thu16398
= PROTOTIP 17 days  Thu23.9.9:
| izdelava funkcionalnega prototipa | 1wk Tw23ss
test funkcionalnega prototipa 1wk Thu3089
izdelava delov prototipa 2days Thu7108
izdelava in test konénega prototipa 1wk Mon11.108
= PRIPRAVA TEHNOLOGLJE IN KADROV 70days Mon 13.9.9:
priprava strojev 1wk Mon18.109
opredelitev proizvodne opreme (orodja, potroSni material, raé. opr 1wk Mon18109
izdelava tenderja za nabavo proizvodne opreme 1wk Mon25109
zbiranje ponudb 2wks Mon1.1138
izbor najboljfega ponudnika 1wk Mon15118
dobava proizvodne opreme 3wks Mon22119
postavitev opreme glede na proizvodni nadt 1wk Mon13.129
usposobitey kadrov 3wks Mon1399
= OSKRBA Z MATERIALOM 50days Mon 13.9.9:
opredelitev potrebnega vhodnega materiala 1wk Mon1399
opredelitev potrebnih polizdelkov in strojnih delov 1wk Mon2089
izdelava tenderja za nabavo vhodnega materiala in polizdelkov 1wk Mon2783
zhiranje ponudb 2wks Mon4.108
izbor najbolj¥ega ponudnika 1wk Mon18109
dobava vhodnega materiala in polizdelkov 4wks Mon 25109
= KOOPERANTI 35 days Mon 18.10.9:
opredelitev potreb po kooperantih 1wk Mon18108
opredelitev zaZelenih kooperantov 1wk Mon25108
zbiranje ponudb 2wks Mon1.118
izbor najboli¥ega kooperanta 1wk Mon15119
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Danes je v proizvodnih podjetjih vse vec
projektnega nacina dela:

Projekti razvoja izdelkov

Projekti razvoja in uvedbe tehnologij
Projekti razvoja proizvodnih procesov
Projekti avtomatizacije proizvodnje

Projekti informatizacije proizvodnje
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Kako preveriti in nadzirati?

i

NACIONALNI ETALON

NATIONAL MEASUREMENT STANARD.

DOLZINA: meter (m)

LENGTH: matre 1

osnovna enota Sl sistema 5 N

Nacionalni etalon za dolzino

2D merilni instrument s submikrometrsko locljivostjo
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Vas uspeh bo za nas najvecje priznanje.

Na vas bomo zelo ponosni..

HVALA
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