jia h osti
Stopnja povrsinske hrapavosti (JUS M.A0.065 - 1981) v odvisnosti. od Obdelovalneiiieosienisyisuezno siopnya hrapay

najvedjega srednjega aritmeti¢nega odstopka profila R s RO Stopnja hrapavosti N .. . 12 ”;“ A
a
Ra maks Stopnja 2 R, maks Stopnja R, maks Stopnja f postopek DL 1)2|3]4)5/6|7]8]9]10]11]12 G
m hrapavosti pm hrapavosti pm hrapavosti
0,025 N1 0,4 N5 6,3 N9 Rocna obd_ellavla e(lo|o|e e 0
0,05 N2 0,8 N6 12,5 N 10 - grobo piljenje ololele
0,1 N 3 1,6 NiT 29] N 11 - fino piljenje
0,2 N4 392 N8 50 N 12 Litje ®
] — v pesku olo|eo|e
Oznacbe povrsinske hrapavosti v risbah (JUS M.A0.065 — 1981) — v kokili o|lelo|eo|e
i : ; — v gkoljki
Oznagbe hrapavosti pri obdelavi z odrezovanjem: Kovanje
b a — srednji aritmeti¢ni odstopek profila R, v um ali — toplo, prosto Sl
a /€ oznacba stopnje hrapavosti (N . 05 o — toplo v utopu z
VL » b — obdelovalni postopek, : — hladno v utopu @1
¢ — referen¢na dozina /, Valjanje lkellieils
d — smer obdelave glede na projekcijsko ravnino (vzporedno: =, pravokotno: - toplo olo|of/olo|e
L, kriZno: x, v ve& smereh: M, priblizno proti sredi§u: C, priblizno = hladno eleo|e
radialno proti srediséu: R), Pes";"’.e
e — dodatek za strojno obdelavo, ftmr:t:ge elojo/ofo
f - drugi podatki o hrapavosti. o oloiolelo
Oznatba hrapavosti brez obdelave z odrezovanjem: 7/%7 Skobljanje o|e|e
% — grobo ol eoleole
Primeri: - fino
Frezanje olo|eo|ele
struzeno struzeno 125 N10 valjano — grobo ol eole
5, N9, 63/ N9 - fino P olo|o|e
ali ” ali 1 Vrtanje s svedrom Sliale
% 7 @ % Povrtavanje el
! ) Brusenje olelielele
Osnovnotolerancni Stopnji ustrezen razred hrapavosti - grobo o
(US M.A1.025 - 1981 in M.A0.065 - 1981) - fino Sl e e
Tt
Osnovno- Stopnja hrapavosti EO;:]r::;iiéno il i
tole{anilfgao za imenske mere v mm — elekriéno b A
stopnja (ISO) i 3)...18 18)...80 | 80)...250 | 250)... Honanje, lepanje OO O G
IT 5 N3 N4 N5 N5 NG »Superfinid« bl
IT 6 N4 NS NS5 N6 N Obdelava navojev
IT7 Ns N5 N6 N7 N7 5 s Sl il
IT 8 NS N6 N7 N7 N8 = ety SiliSaei @
IT 9 N 6 N6 N7 N 8 N9 Obdelava zob
IT 10 N7 N7 N8 N9 N9 — pehanje e
IT 11 N7 N8 N9 N9 N 10 A ol
IT 12 N8 N8 N9 N 10 N 11 B o ojefo]e
IT 13 N9 N9 N 10 N 11 N11 ’
IT 14 N 10 N 10 N 11 N 11 N 12
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