�                    L=vzdolžna pot orodja [mm]      

                    B=pot orodja v širino [mm]

                    i=število zapovrstnih rezov

                    a =globina rezanja [mm]�vc=rezalna hitrost [m/min]

n=vrtilna hitrost obdelov./orodja [min-1]

f=podajanje [mm/vrt]

vr=podajalna hitrost [mm/min]�fz=podajanje na rezila [mm/zob]

tt´=tehnološki čas za fazo [min]

tpz=pripravljalno zaključni čas stroj[min]

tp=pomožni čas [min]�tt=tehnološki čas za operacijo [min]      

t1=norma za obdelovanec [min]

tN=čas za naročilo (serije) [min,h]

ZN=število obdelovancev v naročilu [kos]������            Rezilno orodje�      Pomožno orodje�Rezalni��������������Faza�        Postopek dela�Naziv�Številka�Naziv�Številka�material�vc�n�f�vr�fz�a�L�B�i�t`t����1��������������������2��������������������3��������������������4��������������������5��������������������6��������������������7��������������������8��������������������9��������������������10��������������������                                                                                                                                                       Znaki obdelave:��tpz=�t1=���
�
��Obdelovalni časi�tp=�tN=������tt=�ZN=������      Naziv�        Številka�����Priprave���������������������Merila��������������Material��Trdnost�               N/mm2    �����Dim.surovca ��Teža�                     kg�����Tehnolog��Stroškovno�Delovno�����Pregledal��mesto�mesto�����Izdelano dne��������Stroj�Naziv��������������Tip in številka�Operacija�List��������Listov�����Številka del. risbe�Kod. št.izdelka�DELOVNA RISBA����Št.�Znaki�Pomen�5���cent. vpen. zunaj�Opombe���    k delovnemu poteku������1���smer vpenjanja�6���centriranje  od zno.��Merilo�Naziv izdelka��             FS����2���nal.-prilež.ploskev�7���centriranje od zun.�����      MARIBOR����3���nal.-prilež.prizma�8���aretiranje����������4���cent. vpen. znotraj�9���opora, lineta����������������������������















