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Kratek opis teme:

V napredni proizvodnji postaja uporaba 5-osnih rezkalnih strojev klju¢na pri obdelavi kompleksnih
izdelkov, kjer je zahtevana visoka natancnost. Za preverjanje dejanske natancnosti stroja se pogosto
uporabljajo obdelovalni testni kosi, pri katerih analiza obdelane geometrije omogoca posredno oceno
natancnosti stroja. Polkrogla je zaradi svoje zvezne oblike primerna za odkrivanje sistemati¢nih napak
v interpolaciji osi ter za celostno oceno ucinkovitosti 5-osne obdelave.

Cilj naloge je pripraviti program za obdelavo polkrogle na namiznem 5-osnem rezkalnem stroju ter
nato obdelani kos poskenirati z ustrezno merilno opremo. Na podlagi primerjave oblaka tock z
nominalnim CAD-modelom se izvede ocena natancnosti stroja ter prepoznajo znacilne napake v
procesu obdelave.

Diplomsko delo zajema naslednje aktivnosti:

- Pregled standardov za preverjanje natanc¢nosti CNC-strojev.

- Nacrtovanje testnega kosa, ki je primeren za 5-osno obdelavo (CAD).
- Priprava in definiranje strategij 5-osne obdelave (CAM).

- lzdelava na namiznem stroju.

- 3D skeniranje obdelane polkrogle in obdelava oblaka tock.

- Metrologija in analiza odstopanj.

- Posredna ocena natancnosti stroja.

Potrebna znanja iz predmetov:

- Mehanska tehnologija
- Obdelovalni stroji

- CAM postopki

- Tehniske meritve

Kaj pridobite:

Diplomant pridobi znanja s podroc¢ja 5-osne CNC obdelave in programiranja kompleksnih povrsin
(SolidWorks, Fusion360). Poleg tega pridobi praktic¢ne izkusnje s 3D skeniranjem in obdelavo oblaka
tock ter se nauci posredno ocenjevati natanc¢nost CNC stroja z analizo odstopanj med obdelanim in
nominalnim modelom.



