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Kratek opis teme:

Pri veéstranski obdelavi na CNC-rezkalnih strojih ima pravilno dolo¢anje koordinatnih sistemov
obdelovanca (G54, G55, G586, ...) klju¢no vlogo pri zanesljivem in stabilnem poteku obdelave. Na manjsih
namiznih CNC-strojih se ni¢elne tocke pogosto dolocajo s tipanjem kar z vpetim orodjem, zato je pravilno
izvajanje takega postopka pomembno tako za uporabnika kot za kakovost obdelovalnega procesa.

Cilj naloge je zasnovati testni izdelek v obliki kvadra, pripraviti ustrezne koordinatne sisteme za
vecstransko obdelavo ter izvesti celoten postopek doloc¢anja nicelnih tock z uporabo vpetega orodja. Na
osnovi izvedenega preizkusa Student preveri delovanje stroja pri uporabi vec¢ koordinatnih sistemov v
enem vpetju ter pripravi jasna, uporabna in prakticna navodila za pravilno dolocanje nicelnih tock na
namiznem CNC rezkalnem stroju.

Diplomsko delo zajema naslednje aktivnosti:

- Pregled pristopov za doloc¢anje koordinatnih sistemov obdelovanca pri veéstranski obdelavi.

- Nacrtovanje testnega kosa (kvader) za veéstransko obdelavo v enem vpetju (CAD).

- Priprava in definiranje strategij za obdelavo testnega kvadra (CAM — Fusion 360).

- lzdelava testnega kvadra na namiznem CNC-rezkalnem stroju.

- lzvedba postopka tipanja in nastavitve koordinatnih sistemov z uporabo vpetega orodja na
namiznem CNC stroju (z razlicnimi orodiji).

- Priprava prakti¢nih navodil (postopek po korakih) za pravilno dolocanje koordinatnih sistemov
obdelovanca na izbranem stroju, vklju¢no s priporocili in kontrolnimi to¢kami.

Potrebna znanja iz predmetov:

- Mehanska tehnologija
- Obdelovalni stroji
- CAM postopki

Kaj pridobite:

Diplomant pridobi znanja s podrocja vecstranske CNC obdelave ter pravilnega dolocanja in uporabe
koordinatnih sistemov obdelovanca (G54—-G59). Naudi se izvajati tipanje nicelnih toc¢k z uporabo vpetega
orodja, pripraviti obdelovalni postopek za obdelavo vec strani v enem vpetju ter sistemati¢no preverjati
pravilnost nastavitev. Koncni rezultat naloge so jasna, prakticna in uporabna navodila za pravilno
nastavitev koordinatnih sistemov na izbranem namiznem CNC rezkalnem stroju.



