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Naučite se: 

  pripraviti  tehnično dokumentacijo,  konstruirati  v  3D okolju,  spoznate postopke mehanske 
obdelave, postopke priprave tehnologije obdelave, montaže, postopke vpenjanja, 

 programirati PLC krmilnik, rokovati s krmilniki. 

 uporabljati pnevmatske komponente, elektro‐magnetne ventile, senzorje, 

 fizično povezati sistem vodenja z objektom‐vpenjalno pripravo, 

 voditi in nadzirati celotni proces vpenjanja. 


