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Kratek opis teme:

Brizganje plastike je postopek, pri katerem se v injekcijski kalup pri visoki temperaturi vbrizga
termoplasti¢ni material v teko¢em stanju. Po brizgu se material v kalupu ohladi do temperature,
primerne za izbijanje izdelka. Ker gre pri brizganju plastike za serijsko proizvodnjo, je pravilna izbira
procesnih parametrov zelo pomembna, saj tako zagotovimo vecjo stabilnost procesa brizganja in visjo
kakovost izdelka. Cilj naloge je nastaviti in izvesti simulacijo postopka brizganja plastike ter z
optimizacijo procesnih parametrov zagotoviti stabilnost procesa in visoko kakovost izdelka.

Magistrsko delo zajema naslednje aktivnosti:

e Pregled simulacijskih in optimizacijskih metod za postopek brizganja plastike.
e Nastavitev in izvedba simulacije in optimizacije.
e Dolocitev procesnih parametrov za optimizacijo in izvedba optimizacije.

Potrebna znanja iz predmetov:

Inteligentni izdelovalni sistemi ali Strojno ucenje v inZenirstvu ali Modeliranje obdelovalnih in
proizvodnih sistemov.

Kaj pridobite:

Magistrand pridobi znanja, potrebna za izvedbo simulacije procesa brizganja plastike, ki so pomembna
predvsem v orodjarstvu. Na primeru brizganja plastike uporabi metode za optimizacijo izdelovalnih
postopkov, ki jih je mogoce aplicirati tudi na druge tehnoloske sisteme. Magistrand se seznani z
napredno programsko opremo za simulacijo in optimizacijo brizganja plastike Moldflow ter spozna
pomen razumevanja rezultatov optimizacije.



